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ПБС-170Т  установка – турбулентный пенобетоносмеситель. Предназначен для изготовления пенобетонных блоков в стационарных условиях, а также приготовление пенобетона на строительной площадке: заливка стен, полов, крыш.                     
Производительность – от 2м. куб/час

Ёмкость смесительного бака  - 170л

Давление воздуха – 1,5МПа(150л/мин) 
Сеть  -  трёхфазная 380В  50Гц

Потребляемая мощность – 5,5кВт
Габаритные размеры – 1000х750х1600(250кг) 
 Цена:  89 000руб.Комплект поставки                                                                   
-пенобетоносмеситель - 1шт.      
   
-технический паспорт – 1шт. 
-технический регламент производства 

  пенобетона
1- бак смесителя; 2 - электродвигатель; 3 - воздуховод; 4 - манометр; 5 – кран для выхода пенобетона; 6 - пульт управления; 7- основание; 8 - крышка; 9 – рукоятка.
ПБС-250Т полуавтоматическая установка – турбулентный смеситель – производительность от 3м3/час; 7,5кВт,  габаритные размеры – 1000х750х1600 (300кг)
Цена: 100 000 руб.   
ПБС-500Т полуавтоматическая установка – турбулентный смеситель -  производительность от 4м3/час; 11,0кВт, размеры – 1300х800х1600 (550кг)  
Цена: 120 000 руб.
Форма металлическая 
Размер ячейки  -  588х300х188, перегородочный (588х300х100)
Количество ячеек  -  24шт. Масса  -  220кг.(180кг.) Возможно изготовим формы по вашим размерам, на любое количество блоков.
Форма выполнена без использования резьбовых соединений, что существенно облегчает процесс сборки-разборки. Изготавливаются формы на высокоточном оборудовании, что обеспечивает низкую погрешность в размерах  -  + 0,5мм.

Цена: 13 500руб.
Фанера ламинированная 
Размер – 9х1250х2500мм.
Фанера используется в качестве основания под формы. Сочетает в себе прочность, износостойкость и лёгкость, что даёт удобство в использовании и долговечность, в сравнении с другими материалами.  
Цена: 1 500руб.

Смазка для форм Эмульсол ВК-1

Тара – металлическая  бочка 200литров.
Маслосодержащая жидкость, предназначенная для смазывания металлических форм, обеспечивая легкость распалубки и чистую без загрязнений поверхность бетонных изделий. Не токсична, не имеет неприятного запаха. 

Цена: 7 800руб.
Пенообразователь ПБ-2000, (ПБ-Люкс)
Тара – металлическая (пластиковая) бочка 200литров.(220литров)
Пенообразователь поставляется и используется в концентрированном виде. Расход пенообразователя зависит от плотности получаемого пенобетона и используемых компонентов. 
Цена: 16 500руб.
Комплексная добавка для пенобетона «Феникс»

Тара – мешок Фасовка – 25кг

При использовании добавки возможно получить увеличение прочности пенобетона. Возможно снижение расхода цемента на 10-20%.   

Цена: 100руб./кг (2500руб./25кг.)

Фиброволокно (фибра)
Тара – мешок Фасовка – 25кг

Тончайшее синтетическое волокно быстро и равномерно распределяется по всему объему пенобетона, создает объемно-пространственное армирование, препятствует образованию и развитию внутренних дефектов пенобетона, уменьшает количество сколов граней блоков и увеличивает прочность до 25%, (расход 0,1 - 0,3кг на 1м3)
Цена: 300руб./кг (3 000руб./10кг.)

Пенобетонный блок 588*188*300  D700

Цена: 2 500руб./ 30 шт

Цемент ПЦ 400Д20    Цена: 220руб./мешок 
На нашем оборудовании Вы можете производить пенобетон со следующими характеристиками:
ГОСТ 21520-89
Марка бетона по средней плотности в сухом состоянии                   D400-1200

Класс (марка) бетона по прочности на сжатие, не менее                     В1-В3,5

Марка бетона по морозостойкости                                                          F15-75

Коэффициент теплопроводности                                                    0,1-0,29  Вm/м0С

Вес одного блока  588*188*300                                                               14-40кг

Примерный расход компонентов для приготовления пенобетона D700 с добавкой и без неё.
	Компоненты
	Без добавки
	С добавкой

	Цемент, кг
	340
	300

	Песок, л
	230
	270

	Вода, л
	240
	220

	ПБ-2000, л
	0,7-1,0
	0,7-1,0

	Добавка «Феникс», кг
	0
	0,3
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Комплексная добавка для пенобетона
«Феникс»

Изготовлено  ООО «ИНТЕР-ХИМ»
г. Подольск, Московская обл., ул. Зенитчиков, 5

г. Екатеринбург, тел./факс(343)255-40-94, 216-06-80 
Произведено                                                 по ТУ  5767-032-00280488-05
Сертификат соответствия                               № РОСС RU.СЛ10.Н00120 
Основные показатели:

1. Внешний вид                                                                                       порошок

2. Цвет                                                                                                     светло-коричневый

3. Увеличение прочности пенобетона на сжатие                                не менее чем на 35%

из равноподвижной смеси в возрасте 1 сут.,                                       по сравнению с эталоном

 при температуре твердения 20+50С

4. Упаковка                                                                                    полипропиленовый мешок по 25кг.

Добавка соответствует требованиям предъявляемым к суперпластификаторам и ускорителям твердения согласно ГОСТу 24211-03.

В пенобетонный раствор рекомендуется вводить добавку в количестве 0,1% от массы цемента. При введении добавки увеличивается подвижность пенобетонной смеси с одновременным увеличением прочности. 

При снижении расхода воды на 20%, в равноподвижных пенобетонных смесях увеличение прочности  в первые трое суток нормального твердения достигает до 40%, а  в возрасте 28 суток прирост прочности составляет до 20% от марочной. 

В пенобетонных смесях при применении добавки возможно снижение расхода цемента на 10-20%.   

Примерный расход компонентов для приготовления пенобетона D700 с добавкой и без неё.
	Компоненты
	Без добавки
	С добавкой

	Цемент, кг
	340
	300

	Песок, кг
	230
	270

	Вода, л
	240
	220

	ПБ-2000, л
	0,7-1,0
	0,7-1,0

	Добавка «Феникс», кг
	0
	0,3


Рекомендуется применять в качестве 35% водного раствора. Растворение следует производить при перемешивании до получения однородного продукта, при температуре воды 30-500С. 
Если у Вас возник вопрос, звоните:

г. Екатеринбург, тел./факс:(343)216-06-80, 255-40-94, 8(912)28-57-619 

БЛОКИ ИЗ ПЕНОБЕТОНА ПО ГОСТ 21520-89

Пенобетон – разновидность ячеистого бетона, обладает конструкционно – теплоизоляционными свойствами.

Назначение – для кладки наружных, внутренних стен и перегородок зданий.

Структура – мелкие замкнутые поры определяют высокие эксплуатационные показатели пенобетона: тепло и шумозащитные свойства; пожаростойкость; долговечность; хорошую обрабатываемость и экологическую безопасность.

Состав:  Все материалы и бетон для изготовления блоков соответствуют санитарно-эпидемиологическим правилам и нормам по ГОСТу 25485

Вид твердения – неавтоклавный.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Марка бетона по средней плотности в сухом состоянии               D400-800
Класс (марка) бетона по прочности на сжатие, до                          В2-(М30)

Марка бетона по морозостойкости, до                                                 F50
Коэффициент теплопроводности, усреднённый                            0,13В m/м0С

Усадка при высыхании, не более                                                         0,7мм/м

Вес одного блока                                                                                    14-27кг
По желанию покупателя возможна разработка и налаживание выпуска пенобетонных блоков с другими техническими характеристиками.

Пенобетонные блоки с размерами 588*300*188 выпускаются серийно, транспортируются в поддонах по 1м3.

Блоки других размеров изготавливаются по индивидуальному заказу.
